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(bisher Druckbehélter und Gefasse)

1.1

Vorwort

Aligmeines

Fur die Aufstellung und den Betrieb von Dampfkesseln, Dampfgefassen und
Druckbehéltern gelten die einschlagigen bundesrétlichen Verordnungen der
Jahre 1925 und 1938.

Diese Verordnungen geniigen in materieller Hinsicht den heutigen Anforde-
rungen nicht mehr.

Nach dem Ersatz des Fabrikgesetzes (FG) durch das Arbeitsgesetz (ArG)
und des Kranken- und Unfallversicherungsgesetzes (KUVG), durch das Un-
fallversicherungsgesetz (UVG) und dem Wandel der Technik mit neuen An-
wendungsgebieten (z.B. gasgefiilite elektrische Schaltgerate und Schaltanla-
gen, tiefkalte oder geféhrliche Produkte), neuen Werkstoffen (hochlegierte
Stahle) und neuen Produktionsverfahren (bessere Beherrschung der
Schweissverfahren), hat sich eine zum Teil von diesen Verordnungen abwei-
chende Praxis bei der Behandlung von Druckbehéltern eingespielt.

Es gilt nun, die bewéhrte Praxis schriftlich festzuhalten und die noch gelten-
den Verordnungen, dort wo Unklarheiten bestehen, in ihrer Auslegung zu er-
lautern.

Eine Revision dieser Verordnungen wurde eingeleitet. Es zeigte sich jedoch,
dass im wesentlichen aus zwei Grinden die Ausgabe einer neuen Verord-
nung vorerst noch nicht méglich ist. Zum einen ist die Umsetzung des euro-
paischen Rechtes in nationales Recht noch nicht eindeutig festgelegt und
zum anderen sind z.Z. bei den EG-Richtlinien und beim CEN (Comité Euro-
péen de Normalisation) Normen fiir Druckgeréte in Ausarbeitung.

Im Sinne einer Ubergangslésung erarbeitete daher die Fachkommission un-
ter dem Vorsitze der SUVA, bestehend aus Vertretern der

1) Durchfihrungsorgane des UVG, und zwar

a) Eidgendssisches Arbeitsinspektorat (EAI)

b) Kantonale Arbeitsinspektorate (KAI/ KIGA)

c) Schweizerische Unfallversicherungsanstalt (SUVA)
2) Prifstelle SVDB
3) Hersteller, Betreiber und Arbeitnehmer
die nachstehenden SVDB-Vorschriften
SVDB 802  Druckbehalter: Herstellung und Abnahme
SVDB 803  Druckbehélter: Bewilligung und Betrieb
SVDB 804  Druckbehalter: Periodische Prifungen
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SVDB/ASCP Druckbehalter Vorschrift 802

(bisher Druckbehélter und Gefésse)

Sie werden periodisch durch die Fachkommission dem neuesten Stand der
Technik angepasst.

1.2 Wesentliche Anpassungen

Die wesentlichen Anpassungen gegenlber den geltenden Verordnungen

sind:

— Druckbehalter und Dampfgefasse werden als Druckbehélter bzw. Objekte
bezeichnet. Dampfkessel sind hier nicht erfasst, entsprechende SVDB-Vor-
schriften sind in Ausarbeitung.

— Angleichen an den Stand der Technik, z.B. Absicherung des zulassigen
Uberdruckes, Bestimmung des Prifiiberdruckes, Techn. Einheiten nach in-
ternationalen Normen, Einbezug von Vakuumbehéltern und kaltgehenden
Behaltern.

— Bei gefahrlichen Stoffen Meldepflicht an die zustandige Behdrde.

— Prazisierung der Anforderungen an die Objekte, die nicht der Bewilligungs-
pflicht unterstellt sind, z.B. Definition und Aufgaben des Sachkundigen.

— Hersteller- und Bauartzulassung fir bewilligungspflichtige Objekte.

— Differenzierung der periodischen Priifungen nach Gefahrlichkeitsstufen.

— Verkiirzung des Laufweges der Gesuche fiir die Bewilligung von Druckluft-
behaltern.

- Auflistung der Objektarten, die nicht unter den Geltungsbereich der Verord-
nungen fallen.

— Méglichkeit der Prifstelle, Aufgaben zu delegieren.

2. Anwendungsbereich

2.1 Die SVDB-Vorschrift 802 stellt fir die Bereiche Herstellung und Abnahme
den Stand der Technik als Anpassung bzw. Ergénzung fiir die Festlegungen
in den beiden nachstehenden Verordnungen sicher:

1) Verordnung betreffend Aufstellung und Betrieb von Druckbehéltern vom
19. Mérz 1938 (SR 832.312.12 / im weiteren Text kurz VO 38 genannt)

2) Verordnung betreffend Aufstellung und Betrieb von Dampfkesseln und
Dampfgefassen vom 9. April 1925 (SR 832.312.11 / VO 25) fiir die Ob-
jektgattung Dampfgefasse

2.2 Zum Geltungsbereich der Verordnungen gemass Ziffer 2.1 bzw. der SVDB-

Vorschrift 802 gehéren ebenfalls:

1) Druckiuftanlagen in elektrischen Schalteinrichtungen

2) Gasgefiilite elektrische Schaltgerate und Schaltanlagen.

3) Druckbehalter, die vollstandig mit Flussigkeiten gefiillt sind, wenn die
Temperatur der Flussigkeit hoher ist als die Siedetemperatur bei Atmo-
sphéarendruck.

SVDB Schweizerischer Verein fur Druckbehélteriiberwachung, 8032 Zirich
ASCP Association suisse de contrdle des installations sous pression, 8032 Zurich
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2.4

2.5
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2.3 Die besonderen Festlegungen firr die Objektarten gemass Ziffer 2.2, Absatz

1) und 2) sind in den SVDB-Vorschriften 704 geregelt.

Unterliegt ein Druckbehélter oder dessen Teile noch anderen Gesetzen, Ver-
ordnungen, Richtlinien oder Normen, so sind die Anforderungen dieser Vor-
schriften bzw. Normen ebenfalls zu beachten.

Nicht erfasste Objekte

Die VO 38 und VO 25 sowie die SVDB-Vorschriften 802, 803 und 804 gelten
nicht far:
1) Druckbehélter, die vollstandig mit Flissigkeit gefullt sind und in denen der

Uberdruck nur durch die Flissigkeiten ausgeubt wird, sofern nicht Ziffer
2.2, Absatz 3) zutrifft

2) Druckbehélter und Rohrleitungen, die verfahrenstechnisch zu einer Kes-
selanlage gehdren

3) Druckbehélter wie Gasflaschen fir die Beférderung von Gasen geméss
den Richtlinien des Gefahrgutinspektorates des SVDB fir die Prifung
und Zulassung von Druckgeféssen und fir die Beférderung von Gasen

4) Druckbehélter, die den Technischen Tankvorschriften (TTV) unterworfen
sind, bis zu einem zulassigen Betriebsiberdruck von 0,5 bar

5) Druckbehélter in explosionsdruckstossfester Bauweise bis zu einem zu-
lassigen Betriebsiberdruck von 0,5 bar (Objekte geméass Chemie-Norm
BN 76 und BN 98)

6) Volumenverénderliche Gasbehélter (Gasometer) bis zu einem zuldssigen
Betriebstiberdruck von 0,5 bar

7) Druckbehélter, die ausschliesslich zur Ausstattung und zum Betrieb von
Luftfahrzeugen und auf &éffentlichen Verkehrswegen eingesetzten Schie-
nen- und Strassenfahrzeugen bestimmt sind

8) Durch Innendruck beanspruchte Maschinenteile sowie Stellglieder von
Armaturen, die aus Grinden der Kraftibertragung, Formsteifigkeit oder
Fertigung so ausgelegt sind, dass sie hinsichtlich dem Innendruck hinrei-
chend Uberdimensioniert sind

9) Druckfest gekapselte elektrische Komponenten, wie Olkabel, Transforma-
toren, aufladbare Akkumulatoren, Drosselspulen, Gaskondensatoren,
Gluhlampen, Gasentladungslampen und Elektronenréhren

10) Zylinder und Geh&ause von Motoren, Turbinen, Verdichtern, Pumpen und
Druckgiessformen sowie Brennkammern von Gasturbinen oder ahnliche
Bauteile

11) Fahrzeugreifen

12) Druckbehalter, die fir den Transport geféhrlicher Giter nach der Verord-
nung Uber die Beférderung geféhrlicher Guter auf der Strasse (SDR/SR
741.621) bzw. dem Reglement Uber den Transport auf Eisenbahnen und
Schiffen (RSD/SR 742.40) zugelassen sind.
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SVDB/ASCP Druckbehalter Vorschrift 802

(bisher Druckbehalter und Geféasse)

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5
3.5.1

Begriffe

Objekte
Objekte im Sinne dieser Vorschrift sind:
Druckbehalter und Gefasse.

Druckbehalter

1) Druckbehélter sind Behalter und Rohranordnungen (z.B. Rohrschlangen,
Druckbehalter, die ausschliesslich aus Rohren bestehen), in denen
durch:
a) Gase, Dampfe
b) Flussigkeiten und Feststoffe mit Gas- oder Dampfpolster

c) Flussigkeiten, deren Temperatur die Siedetemperatur bei Atmospha-
rendruck Uberschreitet

ein zulassiger Betriebsiberdruck Gber dem Atmosphéarendruck oder tiefer
(z.B. kleiner —0,7 bar) als der Atmosphéarendruck entstehen kann.

2) In Rohrleitungen eingebaute Objekte, die noch anderen Funktionen als
nur dem Transport des Druckmediums dienen (z.B. Speicher, Abschei-
der, Filter), sind Druckbehélter.

3) Flansche bzw. Schweissnéhte, mit denen Rohrleitungen und Druckbehal-
ter verbunden sind, gehéren zum Druckbehéiter.

Gefasse

Geféasse sind Behalter mit Dampfpolstern oder Flissigkeiten Uber deren Sie-
depunkt geméss VO 25 Art. 1 mit zulassiger Betriebstemperatur Gber 100 °C
(warmgehender Behélter).

In den SVDB-Vorschriften 802, 803 und 804 wird diese Objektgattung eben-
falls als Druckbehélter bezeichnet.

Ausrustungsteile

Ausristungsteile von Objekten sind die fiir einen gefahrlosen Betrieb notwen-
digen:

Sicherheits-, Regel- und Messeinrichtungen, sonstigen Armaturen und die
dazugehoérenden Rohrleitungen.

Driicke

Druck

1) Unter dem Begriff Druck wird immer der Uberdruck gegentiber dem atmo-
spharischen Druck verstanden.

2) Der Uberdruck wird in Bar (bar) angegeben. Ist der Druck héher als der
Atmospharendruck, dann nimmt der Uberdruck positive Werte an.

SvDB
ASCP

Schweizerischer Verein fiir Druckbehalterilberwachung, 8032 Zirich
Association suisse de contrdle des installations sous pression, 8032 Zurich




SVDB/ASCP _ Druckbehalter Vorschrift 802
Band 2 (bisher Druckbehélter und Geféasse)
an

Rev. 7.92 Herstellung und Abnahme Seite 6

3) Ist der Druck kleiner als der Atmosphérendruck (d.h. im Unterdruckge-
biet), dann nimmt der Uberdruck negative Werte an (z.B. Uberdruck = —
0,6 bar).

4) Das Wort Unterdruck wird als Benennung einer Grésse in den SVDB-Vor-
schriften nicht mehr verwendet.

3.5.2 Zulassiger Betriebsuberdruck (ps)*

* In Diagramm und Formel nur mit «p» bezeichnet

1) Der zuldssige Betriebsuberdruck ist der Druck, fir welchen das Objekt
hergestellt und bescheinigt ist.

2) Der Druck wird am héchsten Punkt des Druckraumes gemessen.

3.5.3 Berechnungsiiberdruck (pcaic)

1) Der Berechnungsiiberdruck ist der fur die Dimensionierung massgebende
und in den Berechnungsformeln der einzelnen Objektelemente einzuset-
zende Uberdruck

2) Der Berechnungsiiberdruck entspricht dem zulassigen Betriebsuber-
druck, erhéht um allfillige objektinterne statische Flussigkeitshbhe
und/oder negativen Uberdruck (Vakuum).

3.5.4 Priifiiberdruck (pp)
1) Der Prufliberdruck basiert auf dem zuléssigen Betriebsiiberdruck.

2) Der Prifuberdruck ist entsprechend den Objekten der Gruppe A bzw. B
nach Ziffer 9 zu bestimmen.

3.6 Temperaturen

3.6.1 Zulassige Betriebstemperaturen (i)
1) Die zuléssige Betriebstemperatur ist die Temperatur, fir welche das Ob-
jekt ausgelegt ist.
2) Die minimale bzw. maximale zulassige Betriebstemperatur wird in Grad
Celsius °C angegeben.

3.6.2 Berechnungstemperaturen (tcac)

Die Berechnungstemperatur ist die massgebende héchste und/oder tiefste

Auslegungstemperatur far:

a) die Bestimmung der zulassigen Spannung der einzelnen Objektbauteile
und ist mindestens mit +20 °C anzunehmen

b) die Werkstoffwahl. Bei Objekten mit einer Betriebstemperatur, die tiefer
als —10 °C ist, bestimmt die minimale Betriebstemperatur die Werkstoff-
wahl.

svDB Schweizerischer Verein fur Druckbehélteriberwachung, 8032 Zirich
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SVDB/ASCP Druckbehilter Vorschrift 802

(bisher Druckbehélter und Gefasse)

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

Rauminhalt (V)

1) Der Rauminhalt ist das Volumen des druckfihrenden Hohlkérpers, ein-
schliesslich des Volumens der Anschlussstutzen oder des Volumens bis
zu allfélligen Anschlussschweissnahten, abzuglich des Rauminhaltes der
Einbauten.

2) Der Rauminhalt wird in Litern (L) angegeben.

Hersteller

Als Hersteller gilt, wer Objekte auslegt, konstruiert, herstellt und vertreibt
bzw. Instandstellungsarbeiten ausfihrt.

Betreiber

Als Betreiber gilt der fur den Betrieb von Objekten verantwortliche Arbeitge-
ber.

Sachverstandige

Sachverstandige sind die Fachmitarbeiter der Prifstelle gemass Ziffer 6,
bzw. bei delegierten Aufgaben der Partnerprifstelle im Ausland.

Sachkundige

Sachkundig ist, wer aufgrund seiner Ausbildung, seiner Kenntnisse und sei-
nen durch praktische Tatigkeit gewonnenen Erfahrungen die Gewahr daflr
bietet, dass er die ihm zugewiesenen Aufgaben ordnungsgemass durchf(ih-
ren kann. Sachkundige werden durch Hersteller bzw. Betreiber in eigener
Verantwortung bestimmt.

4. Sicherheitsbestimmungen
4.1 Alilgemeines
1) Zum Schutz von Leben und Gesundheit von Personen missen die Ob-
jekte den Sicherheitsbestimmungen entsprechen, die nach der Erfahrung
notwendig, nach dem Stand der Technik anwendbar und den gegebenen
Verhéltnissen angemessen sind.
2) Zum Betreiben und Instandhalten von Objekten diirfen nur Personen mit
der dafiir erforderlichen Ausbildung eingesetzt werden.
3) Zur Abwendung besonderer Gefahren kann die zusténdige Behérde ge-
mass Ziffer 5 im Einzelfall Gber die
a) VO 25 und 38
b) SVDB-Vorschriften 802, 803 und 804
hinausgehende Anforderungen festlegen.
SvDB Schweizerischer Verein fir Druckbehélteriiberwachung, 8032 Zirich
ASCP Association suisse de controle des installations sous pression, 8032 Zurich




Band 2
Rev. 7.92 Herstellung und Abnahme Seite 8

SVDB/ASCP Druckbehalter Vorschrift 802

(bisher Druckbehélter und Gefasse)

4.2

4.3

4.4

Gefahrliche Stoffe

Sind Objekte fir gefahrliche Stoffe geméass SVDB-Vorschrift 803 herzustel-
len, so hat der Besteller dem Hersteller die allfallig notwendigen zusétzlichen
Massnahmen mitzuteilen.

Erdverlegte Objekte

Erdverlegte Objekte sind gegen Aussenkorrosion zu schiitzen, und zwar
a) mit kathodischem Schutz oder

b) mit Doppelmantel mit Zwischenraum-Ube_rwachung oder

c) mit anderen geeigneten Massnahmen (Anstriche, Feuerverzinkung, gal-
vanische Uberziige genugen nicht).

Abweichungen

1) Die zustandige Behdrde gemass Ziffer 5 kann aus besonderen Griinden
im Einzelfall Abweichungen gestatten, sofern die Sicherheit auf andere
Weise gewahrleistet ist.

2) Die zustandige Behérde hért die Prifstelle an und, soweit erforderlich,

das Eidgendssische Arbeitsinspektorat, die Schweizerische Unfallversi-
cherungsanstalt und die zustandigen Fachorganisationen.

Zustandige Behorde

1) Zustandige Behorde ist in der Regel das kantonale Durchfiihrungsorgan
des Arbeitsgesetzes, auf dessen Gebiet das Objekt betrieben wird.

2) Bei Objekten in Bundesbetrieben ist die SUVA Bewilligungsbehérde.

3) Bei allen Objekten, die Bestandteile von druckluft- oder gasgefiliten elek-
trischen Schaltgeraten und Schaltanlagen sind, ist in der SVDB-Vorschrift
704 geregelt, welche Behérde (ESTI, BAV oder SBB) gemass Art. 15 des
EIG zustandig ist.

Priifstelle

1) Gestitzt auf Art. 30, Abs. 1 der VO 38 bzw. Art. 46 der VO 25 hat der
Bundesrat den SVDB als die zusténdige Prifstelle bezeichnet.

2) Die Prifstelle erteilt die Herstellerzulassung geméss Ziffer 9.2 und be-
scheinigt die durchgefiihrten Prifungen gemass Ziffer 9 bis 12.

3) Die Prufstelle kann die Ergebnisse anderer Prifstellen oder Sachkundi-
ger far Prifungen, die im Aufgabenbereich der Priifstelle liegen, anerken-
nen, soweit die Prifanforderungen mindestens gleichwertig wie nach der
SVDB-Vorschrift 802 sind und die Sicherheit gewahrleistet ist.

4) Die Prufstelle kann Prifungen und Kompetenzen delegieren.

SVDB
ASCP
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1)

2)

1)

2)

7. Regelwerk

Gemass Art. 5 der VO 38 und Art. 10 der VO 25 gibt die Prifstelle tber
die fur Material und Konstruktion massgebenden Gesichtspunkte Aus-
kunft.

Entsprechend Abs. 1) erlasst die Prifstelle in Zusammenarbeit mit Vertre-
tern:

— aus der Fachkommission geméss Ziffer 1.1

— und sofern erforderlich aus Normenverbéanden (SNV)

die nachfolgenden Vorschriften:

a) das SVDB-Regelwerk Band 1 fir die Herstellung und Prifung von
Druckbehéltern und Kesseln

b) spezifische SVDB-Vorschriften fir einzelne Objektarten und/oder
Spezialfalle sowie fir Ausristungsteile.

8. Einteilung in Gruppen

8.1 Allgemeines

Objekte werden je nach Druck und Rauminhalt in Gruppen geméss Ziffer
8.2 eingeteilt.

Durch die Zuordnung eines Objektes zu einer Gruppe wird festgelegt

a) welchem Prifumfang das Objekt geniigen muss

b) welche Prifinstanz (Prifstelle oder Hersteller bzw. Betreiber) zustan-
dig ist

c) ob das Objekt der Bewilligungspflicht durch die zustandige Behérde
unterliegt.

sSvDB
ASCP
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8.2 Einteilung und Zuordnung

1) Die Objekte (Druckbehélter, Gefasse) werden in zwei Gruppen, A und B,
eingeteilt. Massgebend fiir die Einteilung sind:

a) der zuldssige Betriebsilberdruck p in Bar (bar)*

* Massgebender Druck fiir die Bewilligungspflicht siehe SVDB-Vorschrift 803, Abschnitt
Betriebsbewilligung

b) der Rauminhalt des Druckraumes V in Litern (L)
c) das Druckinhaltsprodukt p x V in «Barlitern» (bar x L).
2) Einteilung der Objekte in die Gruppen A und B.

o T

o,1 1 100 v (L)
Rauminhalt
-1

Die Bereichsbegrenzungslinie gehdrt zum tieferen Bereich.

Zuldssiger
Betriebsiiberdruck
P
(bar) ‘ + 4+ + 4+ pxv = 1000
fir Objekte mit
Temp. > 130°C
| (Dampfgefdsse VO 25)
1000 _1_ |
100 1. |
2 —— : ————— 2 S
~ 500 10°000
|
|

S
! 11 |
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

Besteht ein Objekt aus mehreren, voneinander getrennten Druckrdumen,
wird das Druckinhaltsprodukt fir jeden Druckraum ermittelt. Das Objekt
wird der Gruppe desjenigen Druckraumes zugeordnet, fir den sich die
héchsten Prufanforderungen ergeben.

Bei offenen Behéltern mit eingebauten oder angebauten Heiz- oder Kihl-
elementen ist nur der druckbelastete Teilraum als Druckbehélter zu be-
trachten.

Bei direkt zusammengeflanschten, zusammengeschweissten oder durch
Rohrstlicke zu einem Objekt zusammengeschlossenen Bauteilen sind die
einzelnen Rauminhalte zu summieren. Der Rauminhalt solcher Objekte
muss jedoch nicht summiert werden, wenn der lichte Durchmesser (d)
der Anschlussstutzen nicht grésser ist als der Wert, der sich aus der fol-
genden Formel ergibt:

d (mm) = 10 + 200/p (p in bar)*

* Mass aufgerundet auf den nachsten mm)

Bei Objekten mit angeschlossenen unterteilten Heiz- und Kihlrdumen
(z.B. Halbrohrschlangen, Kiihiméantel, eingebaute Elemente) sind die ein-
zelnen Rauminhalte zu summieren.

Zum Objekt gehdérende Nebenbehalter (z.B. Messbehélter fir die Niveau-
oder Druckregulierung, Expansionsbehélter) mit deren Ausristungsteilen
gehoren immer in dieselbe Gruppe, wie der mit diesem Nebenbehalter
verbundene Raum des Objektes eingestuft wiirde. Fir Objekte mit einem
p x V <200 bar x L genlgt eine Herstellerbescheinigung sinngemass der
Ziffer 12.2, Abs. 2).

Abweichend von Abs. 2) werden Obijekte, die ausschliesslich aus Rohr-

anordnungen bestehen, der Gruppe B zugeordnet, sofern keine der nach-

stehenden Bedingungen uberschritten wird:

a) pxV <10000 Barliter

b) der lichte Querschnitt der Rohre nicht grésser als 100 cm? (d = 112
mm) ist

c) der zulassige Betriebsliberdruck p nicht grosser als 25 bar ist

d) die zulassige Betriebstemperatur nicht tiefer als —30 °C ist

e) bei nicht korrodierend wirkenden Gasen und Dampfen die zuléssige
Betriebstemperatur nicht héher als 130 °C ist.

Abweichend von Abs. 2) dieser Ziffer werden Objekte fiir Gase oder Gas-

gemische, deren Betriebstemperaturen dauernd tiefer ais —10 °C gehal-

ten werden, wie folgt eingeteilt:

a) als Objekte der Gruppe B bei einem Druckinhaltsprodukt bis 3000
Barliter oder einem Rauminhalt bis 3000 Liter.

b) als Objekte der Gruppe A bei einem Druckinhaltsprodukt (iber 3000
Barliter oder einem Rauminhalt (iber 3000 Liter.

SvDB
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9. Konstruktion und Herstellung

9.1 Grundsatze

1) Diese Ziffer enthalt die allgemeinen Anforderungen an Objekte der Grup-
pe A und B. Eine detailliertere Beschreibung der Anforderungen geben
die SVDB-Vorschriften Band 1 geméss Ziffer 7 als Regelwerk.

2) Objekte missen nach den Regeln der Technik hergestellt und so be-
schaffen sein, dass sie den aufgrund der vorgesehenen Betriebsweise zu
erwartenden mechanischen, chemischen und thermischen Beanspru-
chungen sicher genlgen.

3) Bei der Konstruktion und Herstellung ist daftr zu sorgen, dass Objekte
insbesondere die folgenden Anforderungen erfiillen:

a) Sie mussen dem zulassigen Betriebsiiberdruck und der zulassigen
Betriebstemperatur sicher standhalten.

b) Sie mussen Beanspruchungen aufnehmen kénnen, die bei vorherseh-
baren Storfallen auftreten kénnen. Nétigenfalls sind die Objekte fiir
eine hohere Druck- und/oder Temperaturbelastbarkeit auszulegen. Es
kann auch durch andere geeignete Massnahmen dafiir gesorgt wer-
den, dass infolge alifélliger Stérfélle weder Personen noch die Umge-
bung zu Schaden kommen.

c) Sie missen den méglichen dynamischen Beanspruchungen genugen.

d) Sie missen aus Werkstoffen hergestellt sein:

1) die am fertigen Bauteil die erforderlichen mechanischen Eigenschaf-
ten besitzen und
2) die gegeniiber dem Fiiligut die erforderliche chemische Bestéindig-
keit aufweisen und mit diesem keine geféhrlichen Verbindungen ein-
gehen oder gefahrliche Eigenschaften annehmen kénnen.
e) Sie missen mit Stutzen fir die Ausristungsteile gemass SVDB-Vor-
schrift 803 versehen sein.
f) Sie missen mit den zur Kontrolle und Reinigung notwendigen Mann-
I6chern, Putz- oder Schaudffnungen versehen sein.
g) Sie missen an jedem Druckraum mit einer Entleerungsvorrichtung
versehen sein, in der Regel an der tiefsten Stelle.

9.2 Nachweise

9.2.1 Objekte der Gruppe B
Die zustandige Behérde kann die Prifstelle in besonderen Fillen beauftra-
gen, bei Herstellern bzw. Betreibern von Objekten dieser Gruppe den Nach-
weis einzuholen, dass das Objekt den Sicherheitsanforderungen geniigt.

SvDB Schweizerischer Verein fir Druckbehélteriiberwachung, 8032 Zirich
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10.

10.1

10.2

10.3

9.2.2 Objekte der Gruppe A

1) Der Hersteller von Objekten der Gruppe A benétigt eine Herstellerzulas-
sung:
a) diese wird durch die Priifstelle erteilt
b) die Voraussetzungen fur die Erteilung der Herstellerzulassung, die
durchzufiihrenden Zulassungsprifungen und die Gltigkeit der Her-
stellerzulassung sind in den SVDB-Vorschriften Band 1 geregelt.
2) Die Prifstelle fiihrt ein Verzeichnis Uber die erteilten Herstellerzulassun-
gen.

Objektpriifung und Laufweg

Objekte der Gruppe B

1) Objekte der Gruppe B sind einer Druckprobe geméss Abs. 2 zu unterzie-
hen und nach Ziffer 11 zu kennzeichnen.

2) Der Prifuberdruck hat fir Objekte aus metallischen Werkstoffen, bezo-
gen auf den zuléssigen Betriebsiiberdruck (ps), mindestens dem folgen-
den Wert zu genigen:

a) 2,0 x ps bei Objekten bis 2 bar;

b) 1,5 x pe bei Objekten Uber 2 bar;

c) bei Objekten, die nur fir Unterdruck ausgelegt sind: Dichtheitspriifung
bis 1 bar oder Vakuumtest;

d) bei nicht metallischen Werkstoffen ist der Prifliberdruck entsprechend
den einschlagigen Normen bzw. den Regelwerken zu bestimmen.

3) In Abweichung zu Abs. 2) kbnnen Hersteller im Besitz einer Herstellerzu-
lassung gemass Ziffer 9.2.2 den Prifiberdruck entsprechend der SVDB-
Vorschrift 512 anwenden.

4) Uber die durchgefiihrten Druckprifungen hat der Hersteller Buch zu fih-
ren.

Objekte der Gruppe A

Diese Objekte sind entsprechend den Bestimmungen fir die erstmaligen
Prafungen nach Ziffer 10.3 durch die Priifstelle zu priifen und nach Ziffer 11
zu kennzeichnen sowie gemass Ziffer 12 zu bescheinigen.

Erstmalige Priifung fiir Objekte der Gruppe A

1) Die erstmalige Prifung besteht aus der Vorpriifung sowie aus der Bau-
und Druckprifung und wird von der Prifstelle entsprechend dem Regel-
werk (siehe Ziffer 7) durchgefiihrt.

a) Vorprifung heisst: Prifung und Genehmigung der Konstruktion und
der zur Verwendung gelangenden Werkstoffe anhand der einzurei-
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3)
4)

1)

2)

3)

4)

chenden Zeichnungen, der Stiickliste und den festigkeitstechnischen
Berechnungen.

b) Bau- und Druckpriifung heisst: Uberpriifung der Ausfihrung der Kon-
struktion, gegebenenfalls vorgangige Bauliberwachung einzelner Her-
stellungsvorgéange, Ausfiihrungskontrolle hinsichtlich Fertigung sowie
Druckprufung.

Bei den im Ausland hergestellten Objekten kann die Priifstelle unter Wah-

rung ihrer eigenen Verantwortung die Bau- und Druckprifung an eine von

ihr anerkannte Prifstelle des Herstellerlandes delegieren. Diese Objekte
mussen nach Eintreffen am Bestimmungsort einer Sichtkontrolle durch
die Prifstelle unterzogen werden. In der Regel wird diese Kontrolle an-
lasslich der Abnahmepriifung geméss SVDB-Vorschrift 803 durchgefiihrt.

Der Antrag auf erstmalige Prifung ist an die Prufstelle zu richten.

Der Laufweg und die bendtigten Unterlagen flr die erstmalige Prifung
sind geméss den SVDB-Vorschriften 110, 120 und 130 aus dem Band 1
zu entnehmen.

10.4 Bauartzulassung fir Objekte der Gruppe A

Die Bauartzulassung wird durch die Prifstelle an einen Hersteller erteilt,
wenn ein Prototyp-Objekt (Baumuster) einer Baumusterprifung unterzo-
gen worden ist und danach eine Baumusterpriifbescheinigung erteilt wur-
de. Die Bauartzulassung ermdglicht dem Hersteller:

a) bei weiteren entsprechend dem Prototyp hergestellten (musterkonfor-
men) Objekten, die Bau- und Druckprifung in eigener Verantwortung
durchzufuhren und

b) mit einer Herstellerbescheinigung zu bestatigen.

Die Baumusterprifung kann fir betriebsfertig ausgertustete Objekte auch
auf die Abnahmeprifung (Ausnahme Aufstellung) geméss der SVDB-Vor-
schrift 803 ausgedehnt werden. Die Bescheinigung ist in diesem Falle
entsprechend zu erweitern.

Die Bauartzulassung ist anwendbar auf Objekte der Gruppe A mit einem
Druckinhaltsprodukt von nicht mehr als 15000 Barliter, einem zulassigen
Betriebstiberdruck von nicht mehr als 100 bar und einem Rauminhalt von
nicht mehr als 5000 Liter. Sie ist nicht anwendbar fir standortgefertigte
Objekte.

Der Antrag auf die Bauartzulassung ist an die Prifstelle zu richten.
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11. Kennzeichnung

11.1 Allgemeines

1) An jedem Objekt der Gruppe B ist nach erfolgter Prifung durch die Her-
steller, bzw. flr Objekte der Gruppe A durch die Prufstelle, ein entspre-
chender Prufvermerk, in der Regel am Objekt und auf dem Fabrikschild,
dauerhaft anzubringen.

2) Lose, drucktragende Teile sind ebenfalls mit dem Prifvermerk zu verse-
hen.

11.2 Fabrikschild

1) An jedem Objekt der Gruppe A oder B muss ein jederzeit gut lesbares
und dauerhaft befestigtes Fabrikschild angebracht sein. Es muss minde-
stens die folgenden Angaben enthalten:

— Hersteller

— Fabriknummer bzw. Seriennummer*

* Seriennummern nur zuléssig bei Objekten der Gruppe B

— Baujahr

— zulassiger Betriebsuberdruck

— Rauminhalt

— zulassige Betriebstemperatur, sofern sie tber 50 °C oder unter —10 °C
liegt.

— Herstellerprifzeichen fiir Objekte der Gruppe B bzw. das Priifzeichen
der Prifstelle bei Objekten der Gruppe A.

2) Wird das Fabrikschild des Lieferers angebracht, der nicht zugleich Her-
steller ist, so ist zusatzlich ein Hinweis auf die werkstattausfihrende Fir-
ma erforderlich (Name und Ort).

3) In Abweichung zu Abs. 1) genligen bei kleineren Objekten der Gruppe B
mit p < 2 bar und V < 50 L die Angaben des Herstellers und eine prazise
Kennzeichnung.

4) Wo kein Fabrikschild angebracht werden kann, missen die vorgenannten
Angaben anderweitig dauerhaft erkennbar am Objekt angebracht sein.

5) Austauschbare Objektteile sind mindestens mit der Fabrikationsnummer
und dem Zeichen des Herstellers bzw. der Prifstelle zu kennzeichnen.

12. Bescheinigung
12.1 Objekte der Gruppe B

1) Bei diesen Objekten wird die Kennzeichnung nach Ziffer 11 als ausrei-
chend angesehen.
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12.2

13.

14.

2)

3)

Im Einzelfall, auf Verlangen der zustandigen Behérde oder in deren Auf-

trag der Prufstelle, hat der Hersteller einen Bericht mit mindestens folgen-

den Angaben auszustellen:

a) technische Daten des Objektes entsprechend den Angaben auf dem
Fabrikschild

b) Angaben des Regelwerkes, nach dem das Objekt sinngeméss kon-
struiert und hergestellt ist und Bestétigung, dass eine Druckprifung
ausgefihrt ist

c) Prifdatum und Unterschrift des zustandigen Prifers.

Bei Serienprodukten genigt ein Sammelbericht.

Objekte der Gruppe A

1)

2)

3)

4)

Die Prufstelle bestatigt mit einer Bescheinigung, dass die Bau- und
Druckprifung durchgefihrt und das Objekt ordnungsgeméss hergestelit
wurde.

Bei Objekten mit Bauartzulassung geméss Ziffer 10.4 ist die ordnungsge-
mésse Herstellung des Objektes durch eine Herstellerbescheinigung zu
bestétigen.

Hersteller von Objekten haben den zukiinftigen Betreibern die objektspe-
zifischen Dokumente zuzustelien, die sie gemass SVDB-Vorschrift 803
fir das Einreichen des Bewilligungsgesuches bei den Behdrden bendti-
gen und die Betreiber auf die Bewilligungspflicht hinzuweisen.

Wenn nicht nachgewiesen werden kann, dass die erstmalige Prifung
durchgefiihrt worden ist, hat die Prifstelle sich mit geeigneten Prifungen
von der Sicherheit der Objekte vor der Inbetriebnahme zu Uberzeugen.

Kosten
Die Prifstelle stellt die aus dem Vollzug der VO 38 und VO 25 bzw. der
SVDB-Vorschrift 802 entstehenden Kosten dem Antragssteller in Rechnung.

Einfiihrungs- und Ubergangsbestimmungen

1)
2)

3)

Die SVDB-Vorschrift 802 ist ab 1. Juli 1992 giiltig.

Ab diesem Datum dirfen nur noch Objekte gebaut werden, die den Be-
stimmungen dieser Vorschrift entsprechen.

Die zustdndige Behdrde entscheidet geméss SVDB-Vorschrift 803 von
Fall zu Fall, ob und wie weit vor dem 1. Juli 1992 gebaute und beschei-
nigte Objekte der Gruppe A in Absprache mit der Priifstelle den Bestim-
mungen dieser Vorschrift aus Sicherheitsgriinden anzupassen sind.
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15. Ubersichtstafel liber die Priifungen

schriften der Reihe 700 massgebend)

geméss SVDB-Vorschriften 802, 803 und 804 bzw. VO 25 und VO 38
(Fir Objekte mit besonderen Festlegungen sind die einzelnen SVDB-Vor-

H2)/12)  Druckprifung geméass SVDB-Vorschrift 512
P 4)/H4) Gemass Regelung fir die Bauartzulassung
P 3) Prufung durch Prifstelle und evtl. weitere Fachorganisationen

Priifung vor Inbetriebnahme Priifung nach Inbetriebnahme
SVDB 802 SVDB 803 SVDB 804
beim Hersteller beim Betreiber beim Betreiber
Erstmalige Priifung Abnahmepriifung Periodische Priifungen
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H Prifungen durch Hersteller geméass Anforderungen an B-Objekte
| Prifungen durch Betreiber gemass Anforderungen an B-Objekte
P Prifungen durch die Priifstelle (Sachversténdiger)
A1) Objekte der Gruppe A mit gultiger Bauartzulassung
P2) Sofern Druckpriifung geméss SVDB-Vorschrift 512
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16.

Musterbescheinigung iiber Bau- und erstmalige
Druckpriifung

SVDB/ASCP are

SCHWEIZERISCHER VEREIN FUR DRUCKBEHALTERUBERWACHUNG
CONFEDERATION EUROPEENE D'ORGANISMES DE CONTROLE ASSOCIATION SUISSE DE CONTROLE DES INSTALLATIONS SOUS PRESSION

BESCHEINIGUNG UBER BAU- UND ERSTMALIGE DRUCKPROFUNG
CERTIFICATE ON THE INSPECTION OF THE CONSTRUCTION AND FIRST PRESSURE TESTING

SVDB Pruf-N1 /Inspection No

Kennzeichnung auf

Objektant/ Type Marking on
Fabrik-Nr.
Prufgrundiage (n) /Testing code (s) Maker's No.

Hersteller/Lieferer
Manufacturer/Supplier

Baujahr

Herstellort/Location Herstellerwerk/Workshop of manufactory Year of construction

Raum/Chamber 1 2 3

Zulassiger Betriebsuberdruck

Permissible working pressure bar

Zulassige Betriebstemperatur

Permissible working temperature °C

inhalt/Capacity Itr

Vorprufung durch/Bezug
Design approval by/According to No

1. BAUPROFUNG - CONSTRUCTION INSPECTION Datum/Date

Ausfuhrung entsprechend der beigefugten Zeichnung Nr.
The design complies with the attached drawing No.

Verwendete Werkstoffe, s. auch beigefugte Zeugnisse/Werkstofflisten / For material used see also appended certificates/material list

2. DRUCKPROFUNG - PRESSURE TEST Datum/Date:

Prufuberdruck/Test pressure bar

Druckmedium/Pressure ising flurd

3. ANDERE PROFUNGEN - OTHER TESTS

4. BEMERKUNGEN - REMARKS

Die Ausrustung wurde nicht gepruft’, der Behiilter ist daher vor der Inbetriebnahme noch einer Abnahmepriifung am Aufstellungsort zu erzieh
The fittings were not tested’, the vessel must therefore, be re-examined at site before setting to work.

Zum Zeichen der bestandenen Prufung, die eine Ubereinstimmung mit den vorgegebenen Prufgrundiagen ergab, wurden Fabrikschild (-Befestigung)
und Behalter gestempelt:

As evidence of the vessel being examined, tested and found satisfactory and in comptiance with the requirements, the vessel is accepted and the
makers plate and vessel stamped:

Prufstempel
Stamping @ auf/on

Anlagen/Enclosures CH-8032 Zurich,

Zeichnungen/Drawing(s) SVDB

Werkstoffnachweise/ gemass Matenalliste

Material certificates  acc. to material list Der Sachverstandige/Surveyor
Andere Dokumente; gemass Pkt. 3
Other documents acc.topt. 3
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